[0t AD2 201.1

ArcelorMittal Poland S.A, SWIADECTWO ODBIORU 3.1 Dabrowa Gornicza, 17.11.2017

Oddzial w Dabrowie Gorniczej INSPECTION CERTIFICATE 3.1

al. J. Pilsudskiego 92 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 Py

41-308 Dabrowa Goérnicza EN10204 Nr: 1002159214 ArcelorMittal

ADB.1

Zamawiajacy:

Purchaser:

Besteller:

ADB.2

Adres wysylkowy:

Address:

Versandadresse: _— .
Nr zamdwienia klienta Nr kontraktu Nr zlecenia/Poz Dowod dostawy Nr $rodka transporiu

a07 | No of purchase order Contract No Manuf. Order No/Pos Delivery Note Number of transport
No der Bestellung Vertrag No Auftrag No/Pos Lieferschein Nr Transporimittel-Nr
10/DG/17/10/04 PLI277839653117-10769126 107591 26/000011 62767203 $1.17031 / SRST388
ORDER: 10/DG/17/10/04 LOT: PRERBON: 1100500762/11

BO1 Norma przedmiotowaIAccordinglNach Norma Klasyfikacyjna/Classification standards/Materialnorm Norma wymiarowa/T olerance standards/Massnorm

DIN 1026-1:2009 EN 10025-2:2004 DIN EN 10279:2000

802-B03 BOS-B11
Ceowniki ciezkie Ceownik zwykly U 180 diugoéé: 12100,00 mm gat.stali: S355J2+M
Heavy channels U 180 length: 12100,00 mm steel grade: $355J2+M

go7  Wytop/Heat/Charge Paczki/Sztuki - Bundies/Pieces - Bundel/Stuck 813 Tonaz/Weight/Gewicht
712011 21/ 36 9,620 t
723183 11 18 4770 ¢

Razem/Total/Gesamtbetrag

3/ 54 14,390 t

cncsz Sklad chemiczny - Chemical composition - Chemische Zusammensetzung [%]
807 CMnSiPSCuCrNiAINQMoNbVTiSnPbAsBOHZCEV

ytop/Heat/

Charge
712041 6,15 1,44 0,201 0,008 0,004 0,05 002 8,017 0,020 0,0103 0,002 0,001 0,024 0,001 0,003 0,001 0,001 0,0003 0,40
723183 0,16 1,40 0,197 0,009 0,007 0,04 0,02 0,015 0,033 0,0088 0,001 0,001 0,023 0,001 0,008 0,001 0,001 0,0002 0,41

Wiasciwoéci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften
807 c11 c12 c13 D73 Ca1 C4d4, C42 - Praca lamania/Work of fracture/Schiagfestigkeit KV [J]
Szer.probki
Pr.width Srednia

viop/Heat/  Re Ro2 Rm A A Re/Rm RO2/Rm Probebreite Temp. Pr.1/Test Pr.2/Test Pr.3/Test avarage test

Charge [Mpa] [Mpal] {Mpa] [mm] %] KV [mm] ¢ 1AbA 2/ArB.2 3/Arb.3 Mittelwert
742011 3800 550,0 29,4 0,69 7.5 -20 195,0 121,0 63,0 126,0
723183 376,0 541.,0 28,8 0,70 7.5 -20 121,0 121,0 114,0 119,0
723183 376,0 542,0 31,5 0,69 7.5 -20 1150 . 1220 1210 119,0
RBadany material nie wykazat radicaktywnoécl. Pomiar zostal wy y przy uzyciu GENIE 2000, produkeja Canb Packard,
The tested material did not show any signs of radicactivity The it was p d with the application of GENIE 2000 syst

In dem untersuchten Material wurde keine Radloaktivitat gefunden, Die Messung wurde mit dem GENIE-2000-System gemacht, Hersteller; Canberra-Packard,

Proces wy ia stall king p: Stahi
duced in BOF process Stahl hergestelit im Sauerstoffaufblasverfahren

Stal wytwarzana w procesie konwertorowym tlenowym Steel pro p g

701 Stwierdzenie o zgodnosci: Producent deklaruje, ze dostarczone wyroby sa zgodne z warunkami zamowienia.
Statement of compliance: The producer guarantees that delivered goods are in accordance with the conditions of the order.
Konformitatserklarung: Der Hersteller dekliert dass die gelieferten Erzeugnisse den Bedingungen aus der Bestellung entsprechen.

Doklarscia § of No. Loi
AD5, 202.2
1 AMDG-2/03-GPR13-1 Kod typu wyrobu/Code of the product type/ Kenncoda dos 204
brodukityps: 1.0577
Giowny Spacjalista iyrob 2gosny 2 jom hr 30502011 i i Ragy (UE),

ds Cortyfikacyi Wyrobbw | Dokumentacit

Konroingj  wyroby chugie ‘e product conforms to Regulation (EU) No 30512011 of the Europoan Parfiament and of the
- N

Y bounci
Zdkistaw Kopitiski 88 Produit antspricht Verordnung (EU) Nr.30512011 des Europhischen Paraments und des

Rates.

Wystawit. Adam Stach ORYGINALORIGINAL 17.11,2017 13:00:21 Strona 1/ 1
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