
P 	

...„4„. 	.AciiENRA,cEAp.TR.,EEF.Rz,EcuEG,Ni,s0DNINNFEENN.101200420/43/31.1 
A04 MILL CERTIFICATE BS EN 10204/3.1 	 N-,Nr-N,15G0340013-01 V03 	A03 

_ 	_ 
RUUKKI 

Aperam Gueugnon 	 III III II III 111 I 11111.1 I Aperam - Stainless France 

71130 Gueugnon 
FRANCE 	 01623660 

	

ISO 9001 V2008 - ISO TS 16949 V2009 - ISO 14001 V 2004 	 • A01 	 205 • 
Manufacturer's works Order number 	 Purchaser and/or consignee 	 Purchaser's order number 
N° de la commit& usine productrice 	 Client el/on destinataire ' 	 N°.de corrimande client 
Werksauftragsnummer 	 Besteller und/odcr Empfaengcr 	 Kundenbestellnummer 
80240860 /03-57336/1 	 4500743143 A08 	 Z03 Ruukki Stainless Steel & Alumi 	 A07 
Product -: Pr'Wait - Erzeugnis 	 Suolakivenkatu 1 	. 	 Customer article number 
COLD-ROLLED COIL 	 N.article Client . 
BOBINE LAMINEE A FROID . 	 00811 Helsinki 	 Artikelnummer des Kunden 
KALTGEWALZTES BAND 	 F1NLANDE 	 A001.A02541 . 

B01 	 A06 	. 	 A09 
Steel designation 	 B02 	Finish 	Steelmaking process 	 C70 Product delivery condition 
Designation de racier 	 Presentation 	Mode d'elaboration de lacier- Stahlherstellungverfahren 	 Etat dc livraison du produit - Liefcrzustand 
Stahlbezeiehnung . 	 Ausfuehrung Prod.proCes: Electric arc furnace - VOD/AOD i Continuous casting 

	

• Prociabrie.: Four a arc - VOD/A0D - Coulee'eontinue 	 Annealed EN 10088-21 05 - I.4016 	 2R  ASTM A 240 / 4, TYPE 430 	 BA Fertigungsablauf: Elcktro-Ofen - VOD/AOD -,Stranigussanlage . 	Reenit 	 770-830 C : 	1-  
.EN 10088-4 / 09 - L4016 	' 	 2R  

Any supplementary requirements 	. 	 803 Peklqa ,. 

410 	
Prescriptions supplementaires - Zusatzliche Anforderungen 
Y011001/07/2013 V2 	' 	• 	. . 	- ' 	

Forced-Air. 
Air force . GeblacSe Ltift 	B04 

DIN EN ISO 9445-1 - DIN EN ISO 9445-2 

HARDNESS-DURETE-HAERTE : HB - LOCATION 1 154 - LOCATION 2 :149 	 ZO6 
Identification of the product 	 B07 	 Dimensions 	 Number of pieces 	B08 
Identification du produit - Identifizierung des Erzeugnisses 	 Dimensions - Abmessungen 	 Nb de pieces - Stueckzahl 	1 
MELTED IN BELGIUM, MADE IN FRANCE Thickness 	009 ' Width 	810: Length 	B11 
Coil n. 	 . Heat n. 	 Epaisscur - Stacrke 	i Largcur - Breite 	Longueur - Laenge 	Net weight 	8131 

: 	1000,00 mm 	 Poids net - natty Gewicht 	I 4990 KGS N.Bobine - Band Nr. 	, N.Coulde - Schmelz Nr. 	0,700 mm 	. 
:• 

982791 	 002860 	 : : :• 
CHEMICAL ANALYSIS - ANALYSE CHIMIQUE - CHEM1SCHE ZUSAMMENSETZUNG 

	

C 	Si Mn Ni 	Cr Mo Ti 	N 	S 	P 
Required -Exige %mini 	 16,00 
Anforderung. 	%maxi 0,080 	1,00 	1,00 	0,75 	18,00 	 0,0150 0,040 

	

Cast Analysis 0,038 	0,24 	0,40 	0,13 	16,13 	 0,0019 	0,024 
Analyse coulee 

Analyse Schmelze C71 	C72 	1273 	1274 	1275 	C76 	C77 • C78 	C79 	C80 	C81 	C82 	C83 	C84 	C85 	C86 
Positive material identifica ion carried out : OK 	 052 
Tests de verification dc la conformite de la nuance fournie : OK 
Verwechslungpruclung wurdc durchgefuehrt : OK 

CO4 	 C93 
Ilion (1) 	 MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MECANIQUES - MECHANISCHE WERTE 	 C20 

Room temperature = Temperature ambiante - Raumtemperatur 	 . Test temperature (SC) : 	 CO3 
Direction (2) 	Yield or proof strength 	Tensile Strength 	Elongation after fracture Hardness 	Yield or proof strength Tensile str. Elongation % 

[Amite d elastieite 	Resistance a la traction 	Allongement apres rupt. 	Durete 	Limitc delasticite 	Resist. MP“ Allongement Required Dehngrenze 	MPa 	Zugfestigkeit 	MPa 	Bruchdehnung 	% 	Haertc 	Dehngrenze 	MPa 	Zugfestigkeit BruchdehnunL Exige 
Anforderung 	Rp0.2% 	Rpl% 	Rm 	80mm 	50mm HR3OT C30 Rp0.2% 	Rpl% 	Rm 

mini 280 	 450 	20 	22 maxi 600 	 75 
2 	T 	Obtained 	326 	 495 	24 	24 	69 

Obtenu 
Ergebnisse 

G11 	C14 	 C12 	C13 	C15 	C31 	C16 	C17 	C18 	C19 

	

Impact strength test 	 Corrosion test 

	

Essai de resilience 	 Test de corrosion 

	

Kerbschlagzachigkeitstest 	 Korrosionstest 
C401 t(c) 	C44 

	

C50 	C51 	C52 	C53 	1254 	C55 	C05 
C42 	 051 Internal cleanliness: 	 A: 	B: 	C: 	D: 	C57 

Location of the sample (1) 	 The delivery is in accordance with the order 	 Organisation inspection 
Emplacement de rechantillon 	 La foumiture est conforme aux exigences de la commande 	 Organisme et/ou service connote 
Lage des Probenabschnittes 	 Die lieferung entspricht den Bestellbedingungen 	 ZO1 Ueberwachungsabteilung 	 A05 

1. Front - Debut - Anfang 	 Packing list 2. Back - Fin - Ende Avis d'expedition 	 150312G02028-100215 	Customer Quality 3. Middle - Milieu - Mitte GO1 LieferscheinNummer 	 ' A10 
Direction of the test pieces (2) 	Marking, inspection and measurement : without objection 	 12/03/2015 	Roniain G ERA R D 
Orientation des aprouvettes 	 Contrfile de marquage, d'aspect ct de dimensions : satisfaisants 
Probenrichtung 	. 	Pruefung der Stempelung, des Obertlaechenaspekts and der 	The inspector, 

	

T. Transverse - Travers - Quer 	Abmessungen : ohne Beanstandung 	 Le responsable L. Longitudinal - Long - Lacngs CO2 	 001 Der Werkssachverstacndige 	 Z02 
ZSQ701 - PS5 
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