
@ @F@IM
Aperam Stainless Services & Solutions Germany GmbH

Hifdenerstr.2S
40699 Erkrath

Tel: 02065/9466-0
Fax: 02065/9466-290

TEST REPORT
RELEVE DE CONTROLE

WERKSZEUGNIS
Accord,nn 

Loni ?Slp 
/ Nachdem

BL: A204779 ' 3

Date: 0310112018

Manufact / Product. /Herstell.
APERAM STAINLESS S. ETS. INTERNATIONAL

ItemlArticle/Produkt

96424412

SHEETS WN 4404 1D 006029-1/050/96-324012 12,0 X 1500,0 X 3000,0Supplier Lot / Lot Fourn. / Band Nr
73800222

Heat No , No de coul6e lSchmelz Nr
738002

Gustomer / Client / Kunde
OVAKO METALS OY AB

Steel Designation / D6signation Acier / Stahlbezeichnung

EN 10028-7 WNR 1 .4404t1 .4401
EN 10088-2 WNR 1.4404t1.4401
ASTM A 240(M) TYPE 316U316
ASME SA 240 TYPE 316U316

Order/CommandelOrder
712813707 - 05

Reference / R6f6rence / Referenz

006029-1

AD 2000 w2 - AD 2000 w10 - PED 2014t68tEU

Miff Certificate t No de Gertificats I Priifzeugnis Nr
1 7K005 1745 17K0051745-CE

Ghemical Analysis / Analyse Chimique / Chemische Zusammensetzung

c si Mn Ni Cr Mo Ti N s P Gu AI

Gast Analysis | ^
Analyse coul6e I 0.021Analyse I

0,44 1,28 10,05 16,6 2,05 0,039 0,002 0,033

Mechanical Propefties / Propri6t6s M6caniques / Mechanische Werte EN 10002-1

Yield strength
Limite D'6lasticit6
Dehngrenze MPA

Tensile strength I Elongation afterfractnre (A)
R6sistance I la traction I Allongement apr0s rupture
Zugfestigkeit llPA I Bruchdehnung %

Hardness
Duret6
Haerte

oh

Rp 0.2 % Rp 1% Rm A5 | 50mm HRB oDo

357 582 52 87,6

Material identification I ldentification Matidre / ldentifizierung Sachgebiet

Lot Nr
N'Lot
Los Nr

Weight
Poids
Gewicht

Lot Nr
N'Lot
Los Nr

Weight
Poids
Gewicht

Lot Nr
N'Lot
Los Nr

Weight
Poids
Gewicht

Lot Nr
N'Lot
Los Nr

Weight
Poids
Gewicht

Kg Kg Kg Kg

6309758

6309759

6309760

1270

1270

1270

Number of lots / Nombre de lots / Bunde Anzahl : 3

Total weight / Poids Total / Gesamt Gewicht [Kgl : 3810



@ @F@M
Correspondentieadres :

Aperam Genk
Swinnenwijerweg 5, Poort Genk 7523
3600 Genk, Belgium
Tel. +32 (0)89 30 2l l1

MILL CERTIFICATE BS EN IO2(l4/3.1

CERTIFICAT DE RECEPTION NF EN IO2O4I3.I

ABNAHMEPRUEFZEUGi\ilS DIN EN IO2O 413.I

402

N-Nr-N 17K0051745-01 V0t. Ao3

Certified acc.PED 70l4l68tBC Annex I $ 4.3 by Certification Body 0036 of TUV SUD
Industrie Service GmbH with cert.N o.:31412007/lvfuc.Renounced of counter signature
agreed byTUV SUn Q1512007).Approved acc.AD 2O00-Merkblatt WO/TRD tOO by
TUV SUD Industrie Service GmbH.Confirmation letter from TUVSUD Industrie Service
GmbH of 071051201 0 about the uniformity of coils acc.AD2000 W2 $4. I . I

Tech.Req.:AD 2000 W2 -- AD 2000 W10 -- EN 13445-2 
ZOs

Manufacturer's works order number
No de la commande usine productrice
Werksauftragsnummer

8040669 2 | 0r-20733/5E6/0 r
A08

Surveyorts mar
Cachet de I'expe

Stempel des
Werkssachverstr

'k

rt lelrtPurchaser and/or consignee
Client etlou destinataire

Besteller und/oder Empfaenger

APERAM SS&S GERMANY
Hildener Strasse 28

40699 Erkrath
DEUTSCHLAND

Purchaserts order number
No de Commande client
Kundenbestellnummer

709756320
A07

rend iry
zo3

Product - Produit - Brzeugnis
COILS, HOT ROLLED, ANNEALED AND PICK
COILS, LAMINE A CHAUD, RECUITS + DECA,
COILS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT tIND C

801

LED
PE

EBEIZT

Customer article number
N.article client
Artikelnummer des Kunden

ART SSD 488
A09

Steel designation Bo2

D6signation de I'acier
Stahlbezeichnung

EN 10028-7-20t6 t.4404 Ir.4401
EN 10088-2-2014 t.4404 I 1.4401

ASTM A240.20T6 TYPE 3I6L I 3T6
ASME SA 240-2015 TYPE 3I6L I 316

EN 10088-4-2009 t.4404 I 1.4401

Finish
Prdsentation

Ausfuehrung

ID
ID

NOI
NOI
ID

Steelmaking process c70

Mode d'dlaboration de I'acier - Stahlherstel lungverfahren
Prod.proces: Electric arc furnace - VOD/AOD - Continuous casting
Proc.fabric.: Four i arc - VOD/AOD - Coulde continue
Fertigungsablauf: Elektro-Ofen - VOD/AOD - Stranggussanlage

Product delivery condition
Etat de livraison du produit -Lieferzustand

Solution treated:
Hypertrempe: 1050 oC

Lo esungs gegl+abgeschreckt :

Forced air-water/air forc6-eau
Geblaese Luft-Wasser Bo4

Any supplementary requirements 803

Prescriptions suppl dmentaires - Zuslitzliche Anforderungen

ASME-CODE SECT.2 PART A //NACEMR 0175 / rSO l5ls6-l / rSO 15t56-3 -- NACE MR 0103 //NACE MR 0175 / rSO 15156-l / IsO 15156-3 // ASTMA480 /A480M
-- ASME SA480iSA480M // CORR. TEST: ASTM A262-E: OK // CORROSION INTERGRANULAIRE SELONISO 3651/2:OK

z:06

Identification of the product 807

Identification du produit - Identifizierung des Erzeugnisses
MELTED IN BELGIUM, MADE IN BELGIUM

Dimensions
Dimensions - Abmessungen

Number of pieces Bo8

M de pidces - Stueckzahl I
Thickness B09

Epaisseur - Staerke

12.00 mm

width 810

Largeur - Breite

1500.00 mm

Length 811

Longueur - LaengeCoil n.

N.Bobine - Band Nr.

73800222

Heat n.
N.Coulde - Schmelz Nr.

738002

Net weighl B13

Poids net - netto Gewicht 13580 KG

CHEMICAL ANALYSIS - ANALYSE CHIMIQUE - CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

C Si Mn Ni Cr Mo Ti N S P Co

Required -Exig6 %mini
Anforderung. o/omaxi 0.030 0.75 2.00

10.00

13.00

16.50

18.00

2.00
2.50 0.100 0.015 0.045

Cast Analysis
Analyse coulee

Analyse Schmelze

0.021

c71

0.44

c72

r.28

c73

r0.05

c74

r6.60

c75

2.05

c76 c77

0.039

c78

0.002

c79

0.033

c80

0.240

c81 c82 c83 c84 c85 c86

Positive material identification carried out : OK
Tests de vdrification de la conformitd de la nuance fournie : OK
Verwechslungpruefung wurde durchgefuehrt : OK

c04

D52

c93

Location ( I MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MECANIQUES - MECHANISCIIE WERTE EN ISO 6892-I B / A-SA 370 c20

Room temperature - Temp6rafure ambiante - Raumtemperatur Test temperature ("C) : C03

Direc

"| 

'

Required
Exigd
Anforderung

tion (2)

mlnl
maxi

Yield or proof strength
Limite d'6lasticitd
Dehngrenze MPa

Tensile Strength
Rdsistance i la traction
Zugfestigkeit MPa

Elongation after fracturr
Allongement aprds rupt.
Bruchdehnung %

Hardness
Duret6

Haerte

Yield or proof strength
Limite d'6lasticitd
Dehngrenze MPa

Tensile str.
R6sist. MPa

Zugfestigkeit

Elongation'
Allonsement

Bruchdehnur

RnO.2o/o Rpl% Rm A5 50mm HRBW R;oO.2oh Rnl% Rm A5

220 260 530

680

40 40
95

Obtained
Obtenu

Ergebnisse

357

c11

396

c14

582

c12 c13

55

c15

52

c31

88

90
c16 c17 c18 c19

Impact strength test

Essai de rdsilience
Kerbschlagzaehi gkeitstest

Corrosion test

Test de corrosion
Korrosionstest

c05
C40 | ('c) C44

EN ISO 365112 - A:OK
D51

c50 c51 c52 c53 cu c55

c42 lnternal cleanliness: A: B: C: D: C57

Location of the sample (1)
Emplacement de l'6chantillon
Lage des Probenab schnittes

l. Front - Ddbut - Anfang
2.Back-Fin-Ende
3. Middle - Milieu - Mitte 

C01

The delivery is in accordance with the order
La fourniture est conforme aux exigences de la commande

Die lieferung entspricht den Bestellbedingungen ZO1

Organisation inspection
Organisme etlou service contr6le
Ueberwachungsabteilung A05

Quality Department

8lrLl20r7

The inspector
Leresponsable D' Raemaekers
Der Werkssachverstaendige Z:02

Packing list
Avis d'expddition 2017054709-100055
LieferscheinNummer A10

Direction of the test pieces (2)
Orientation des dprouvettes
Probenrichtung

T. Transverse - Travers - Quer
L. Longitudinal - Long - [,aengs 

co2

Marking, inspection and measurement : without objection
Contrdle de marquage, d'aspect et de dimensions : satisfaisants
Pruefung der Stempelung, des Oberflaechenaspekts und der
Abmessungen : ohne Beanstandung

D01

zsQ701 - PSs



@ @F@M
Conespondentieadres:
Aperam Genk
Swinnenwijerweg 5, Poort Genk 7523
3600 Genk, Belgium
Tel. +32 (0)89 30 2r lr

MILL CERTIFICATE BS EN IO2O4I3.I

CERTIFICAT DE RECEPTION NF EN IO2A4B.I
ABNAHMEPRUEFZEUGNIS DIN EN 1O2O 413.I

A02

N-Nr-N 17K0051745-CE V01 Ao3

Factory Production Control certified by TUV SUD Industrie Senrice Gmbh
with certificate nr 0036-CPR-M-043 -201l.
In compliance with the Consffuction Product Regulation Nr 305/zfi.lnu.

z:05

Manufacturer's works order number
No de la commande usine productrice
Werksauftragsnummer

80406692t01-20733/586/01 
Ao8

Surveyorts mark
Cachet de I'expert
Stempel des lewit

Purchaser and/or consignee
Client etlou destinataire
Bestel ler und/oder Empfaenger

APERAM SS&S GERMANY
Hilderrer Strasse 28

40699 Erkrath
DEUTSCHLAND

Purchaserts order number
No de commande client
Kundenbestellnummer

709756320
407

W erkssachverstaendiEry
203

Product - Produit - Erzeugnis
COILS, HOT ROLLED, ANNEALED AND PICK
COILS, LAMINE A CHAUD, RECUITS + DECA
COLS, WARMGEWALZT, GEGLUEHT UND G

LED
PE

EBETZT

801

Customer article number
N.article client
Artikelnummer des Kunden

ART SSD 488
A09

Steel designation Bo2

Ddsignation de I'acier
Stahlbezeichnung

EN 10088-4-2009 1.44041 1.440r

Finish
Prdsentation

Ausfuehrung

ID

c70

Mode d'dlaboration de I'acier - Stahlherstellungverfahren
Prod.proces: Electric arc furnace - VOD/AOD - Continuous casting
Proc.fabric.: Four i arc - VOD/AOD - Coulde continue
Fertigungsablauf: Elektro-Ofen - VOD/AOD - Stranggussanlage

Product delivery condition
Etat de liwaison du produit -Lieferzustand

Solution treated:
Hypertrempe: 1050 oC

Loesungsge gl+abgeschreckt :

Forced air-water/air forcd-eau
Geblaese Luft-Wasser Bo4

Any supplementary reQuirements 803

P rescript i ons suppl 6 m entai res - Zusatzliche Anfo rderun gen

z06

Identification of the product 807

Identification du produit - Identifizierung des Erzeugnisses
MELTED IN BELGIUM, MADE IN BELGIUM

D
Dimensions

mensions - Abmessungen

Number of pieces BoB

Nb de pidces - Stueckzahl I
Thickness B09

Epaisseur - Staerke

12.00 mm

Width 810

Largeur - Breite

1500.00 mm

Length B11

lnngueur - LaengeCoil n. i Heat n.
N.Bobine - Band Nr. i N.Coul6e - Schmelz Nr.

73800222 i t38002

Net weighl 813

Poids net - netto Gewicht 13s80 KG

CHEMTCAL ANALYSIS - ANALYSE CHTMTQUE - CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

C Si Mn Ni Cr Mo Ti N S P Co

Required -Exig6 %omini
Anforderung. Tomaxi 0.030 0.75 2.00

10.00

13.00

16.50

18.00

2.00

2.s0 0.100 0.015 0.045

Cast Analysis
Analyse coulee

Analyse Schmelze

0.021

c7'l

0.44

c72

1.28

c73

10.05

c74

16.60

c75

2.0s

c76 c77

0.039

c78

0.002

c79

0.033

cB0

0.240

c81 c82 c83 c84 c85 c86

Positive material identification carried out : OK
Tests de vdrification de la conformit6 de la nuance fournie : OK
Venvechslungpruefung wurde durchgefuehrt : OK

c04

D52

c93

Location (1 MECHANICAL PROPERTIES - PROPRIETES MECANIQUES - MECEANISCIIE WERTE EN ISO 6892.I B / A-SA 370 c20

Room temperature - Temp6rature ambiante - Raumtemperatur Test temperature ("C) : C03

Direc

:l '

tion (2)

Required
Exigd
Anforderung

mini
maxi

Yield or proof strength
Limite d'6lasticitd
Dehngrenze MPa

Tensile Strength
Rdsistance d la traction
Zugfestigkeit MPa

Elongation after fracturt
Allongement aprds rupt.
Bruchdehnung %

Hardness
Duret6

Haerte

Yield or proof strength
Limite d'6lasticit6
Dehngrenze MPa

Tensile str.
R6sist. MPe

Zugfestigkeit

Elongation "l
Allongement.

Bruchdehnunl

RloO.2o/" Rpl% Rm A5 50mm HRBW R:oO.2o/o Rnl% Rm A5

220 264 s30
680

40 40

95

Obtained
Obtenu

Ergebnisse

3s7

c11

396

c14

s82

c12

))

c13

52

c15

88

90

c31 c16 c17 c18 c19

Impact strength test

Essai de rdsilience
Kerbschlagzaehi gkeitstest

Corrosion test
Test de corrosion

Korrosionstest

c05
c40 t("c) c44

EN ISO 365112 - A:OK
D51

c50 c51 c52 c53 c54 c55

c42 Internal cleanliness: A: B: C: D: CS7

Location of the sample (1)
Emplacement de l'6chantillon
I-age des Probenabschnittes

l. Front - Ddbut - Anfang
2. Back - Fin - Ende

3. Middle - Milieu - Mitte 
C01

The delivery is in accordance with the order
La fourniture est conforme aux exigences de la commande

Die lieferung entspricht den Bestellbedingungen ZO1

Organisation inspection

Organisme etlou service contrdle
Ueberwachun gsabtei lun g

Quality Department

8lrU20r7

The inspector
lr responsable D. Raemaekers
Der Werkssachverstaendi ge

Packing list
Avis d'expddition 2417054709-100055
LieferscheinNummer A10

Direction of the test pieces (2)
Orientation des dprouvettes
Probenrichtung

T. Transverse - Travers - Quer
L. Longitudinal - Long - Laengs 

COz

Marking, inspection and measurement : without objection
Contrdle de marquage, d'aspect et de dimensions : satisfaisants
Pruefung der Stempelung, des Oberflaechenaspekts und der

Abmessungen : ohne Beanstandung

D01

zsQ701 - PSs



Correspondance address
Adresse de correspondance - Adresse fiir briefivechsel

Swinnenwijerweg 5, Poort Genk 7523
3600 Genk, Belgium cEol

Annex to certificate 17K0051745-0L V01
Annexe du CCPU
Anlage Zum Zeugnis

cE02

Certificate
CCPU - Zeugnis

uK0051745-CE V01
cE05

Certificate of Production Control Number
Numdro du certificat de contr6le de la production
Zeugnisnummer von Produktionskontrolle
0036.cPD-43-20t1

cE03 (€

0036

Year
Annde
Jatrr

cE04

Manufacturerts works order number
No de la commande usine productrice
Werksauftragsnummer

8040669 2t 0t -20733/s86/0 I

Purchaser and/or consignee
Client etlou destinataire
Besteller und/oder Empfaen ger

APERAM SS&S GERMANY
Hildener Strasse 28

40699 Erkrath
DEUTSCHLAND

Purchaserts order number
No de commande client
Kundenbestellnummer

70s75ffl20 
cEog

Customer article number
No d'article client

Artikelnummer des Kundes

ART SSD 4E8 
cE10

Identification of the product
Identifictaion du produit - Identifizierung des Erzeugnisses

, Dimensions
Dimensiorrs - Abrnessun gen

Coil no

No de bobine - Band Nr
73800222

cEl 1

Thickness lWidth
Epaisseur-Dicke tLargeur-Breite

12.00 mm 
cilzl 

1500.00 mm 
cE1

""f'.-.'."""'-'-'-"'

lLength
I Longueur - Laenge
I

I31 CE14

Stainless steel / Acier inoxydable / Rostfreier Stahl

8N10088-4
"_:::

cE16

Intended uses : building constructions or civil engineering
Umges pr6ws: construction immobiliere ou gdnie civil
Vorgesehene Verwendungen : Hochbauten und Ingenieurbauwerke

Declmtion of nerfommce :

Ddclaration des performances : DOP.Nr.GNK.08.01/GNK.!0.0|
Iristungserklarung :

DoP available on website Aperam : w.aperam.com/europdnews-publicationvdocum€ntatior/certifications/approvals

cElS

Steel
Acier 1.4404/t.4401
Werkstoff

cE19

Hot roll€d
Iamind ichrud
Wamgewslzt

,. ,.., ,,,, . . . *. , .,...,*,,, ...,. ...,......,,,,, .*..... . ...,..,, ,..,,.,.,, ' **,, ,. ,.,,,.,.....,,,,,.. .,. "''o
Coil/bobine/Bmd

cEz',l

Elongation / Allongemmt / Bruchdehnung
Tensile strength / R€sistance e h haction / Zugfestigkeit
Yield strmgth / Limite d'6lasticit6 / Dehngraze
Impact stength / Resistance au choc / Kerbschlagz{higkeit
Weldability / Aptitude au soudage / Schweisseignung
Dunbility/ Dunbilite / Dautrhaftigkeit
Characteristics expressed as indicated in the above mentioned DOP
Tolermces on dimffion md shape / Toldrances sur les dimensions et sur forme / Grenzabmasse unf FormtoleraDz€n : EN ISO 9444-2

Regulated substmce : no performance determined
Substmce rdglementde : aucune performmce deteminde
Reguli€rts Stoff: kein€ L€istung f€stgestellt

cE23


