
@ @F@M
Aperam Stainless Services & Solutions Germany GmbH

Hildenerstr.2E
40699 Erkrath

Tel: 02065/9466-0
Fax: 02065/9466-290

TEST REPORT
RELEVE DE CONTROLE

WERKSZEUGNIS
Accord'"n 

Fni ?Slil 
/ Nachdem

:L' ,9',0t9_t? _- 1

Date: 08/03/2018

Manufact. / Product. /Herstell.
APERAM STAINLESS S.ETS.INTERNATIONAL

Item/ArticlelProdukt

96-314007

SHEETS WN 4307 1D 006807-1/030/96-314007 6,0 X 1500,0 X 3000,0Supplier Lot I Lot Fourn. I Band Nr
80203758

Heat No / No de coul6e / Schmelz Nr
802037

Customer / Client / Kunde
OVAKO METALS OY AB

Steel Designation I D6signation Acier / Stahlbezeichnung

EN 10028-7 WNR 1.430711.4301
EN 10088-2 WNR 1.4307t1.4301
ASTM A 240(M) TYPE 304Lt3A4
ASME SA 240 J'\'PE 3O4L/304

OrderlCommandelOrder
8A2820232 - 03

Reference / R6f6rence / Referenz

006807-1

AD 2000 w2 - AD 2000 w10 * PED 2014t681EU

Mill Certificate, No de Gertificats / Priifzeugnis Nr
1 8K0009909 18K0009909-CE

Chemical Analysis / Analyse Ghimique / Chemische Zusammensetzung

c si Mn Ni Gr Mo Ti N S P Cu AI

Cast Analysis
Analyse Goul6e
Analyse

0,025 0,43 1,44 8,01 18,02 0,36 0.068 0,001 0,03

Mechanical Properties I Propri6t6s M6caniques / Mechanische Werte EN 10002-1

Yield strength
Limite D'6lasticit6
Dehngrenze ttPA

Tensile strengtlr
Rdsistance i la traction
Zugfestigkeit ilPA

Elongation after fracture (Af
Alfongement apris rupture
Bruchdehnung %

Hardness
Durct6
Haerte

%

Rp 0.2 % Rp 1% Rm Ag I S0mm HRB DDA

317 633 52 86,9 50

Material identification / ldentification Matidre I ldentifizierung Sachgebiet

Lol lJt
N'Lot
Los Nr

Weight
Poids
Gewicht

Lot Nr
N'Lot
Los Nr

Weight
Poids
Gewicht

Lot Nr
N" Lot
Los Nr

Weight
Poids
Gcwic*rt

Lot Nr
N" Lol
Los Nr

Weight
Poids
Gewicht

Kg Kg Kg Kg

6356142

6356 1 43

1 070

1 070

Number of lots I Nombre de lots / Bunde Anzahl: 2

Totaf weight / Poids Total / Gesamt Gewicht [Kgl i 2144



Conespondentieadres:
Aperam Genk
Swinnenwijerweg 5, Poort Genk 7523
3600 Genk, Belgiurn
Tel +32 (0)Sq 30 2l I I

@F@@
MILL CERTIFICATE BS EN IO2O4/3.I

CERTIFICAT DE RECEFTION NF EN IO2O4i3.I

ABNAIIIVTEPRI.]EFZEI-]GNIS DIN EN I O2O4l3. I

402

N-Nr-N 18K0009909-01 VOl Ao3

Certified acc.PED 2014168,'EU Annex I $ 4 3 by Certificatiorr Bo.b 0036 of TIJV SUD
Industrie Service Grnbll with cert. N o. :3 1 4 /2007iM UC. Renounced of couuter signature

agreecl byTUV SL)D P l12007).Approved acc.AD 2000-lvlerkblatt W0/TRD 100 by
T'IJ'V SUD Industrie Service tirnbH.Confirrnation letter from I'UVSUn Industrie Service
Grnbl{ of 07 /05/20 | 0 about the unifonrrity of coils acc.AD2000 W2 $4.1 . I

Tech.Req :AD 2000 W2 -- AD 2000 WlO -- EN 13445-2 
ZOs

Manufacturer's works order number
No de la commande usine productrice
Werksauftragsnulnrner

80431730t02-20733t874t02 
Ao8

Surveyorts mar
Cachet de l'expe

Stempel des

Werkssachversti

k
rt ry/f

Purchaser and/or consignee
Clierrt etiou destinataire

Besteller undioder Ernpf aenger

APETTAM SS&S GERNIANY
Hildener Strasse 28

40699 Erkrath
DEUTSCHLAND

Purchaser's order number
|J" de c,lrtnrnattcle clierrt
K urtdenbestel Inunrtner

802761115e
i-\t, /

Ier
203

Product - Produit - Erzeugnis
COII,S. HO'I ROLLED, ANNEALED AND PICK]
COILS. LANIINE A CI{AT]D, RECUITS I- DECA]
COILS. WARI\.fGEW AI-ZT^ GEGI,UEHT UND G

-,ED
]E
EBEIZT

801

Custonrer article rumber
N.article clierrt

Artikelnununer des Kurrden

ART00009l
A09

Steel designation Bo2

Desiglration de I'acier
S tah lbe;eichnrurg

EN f 0028-7-20t6 1.4307 I 1.4301

EN 10088-2-2A14 | 4307 i r 430r

ASTIU A 240-20t6 TYPE 304L i 304

ASME SA 240-20r s TYPE 3A4L I 304

EN 10088-4-2Q09 t $A7 i I 4301

f inish
Presentation

Ausfuehrung

ID
ID

NOt
NOI

ID

Steelmaking process

Mode d'elaboration de I

Prod.proces: Electric ar

Proc.fabric.: Four d arc

Ferti gurgsablauf': Elekt

'acier - Stahlherstellurgvertahren
c firrnace - VODiAOD - Continuous casting
- VOD/AOD - Coulee continue
ro-Ofen - VOD/AOD - Stranggussanlage

70 Product delivery condition
Etat de livraison du produit - Lieferzustand

Solution treated:
Hypertrempe: 1050 oC

l,oesungsgegl -l-abgeschreckt :

Forced air-we terlair forc&eau
Geblaese Ltrft-Wasser BO4

Any supplementary rr
Prescriptions supplirne

:quirements Bo3

ntaires - Zusdtzliche Anforderunsen

ASME.CODESECT.2PARTA//NACEMR0l75/tSOt5l56-ltIS0 l5ls6-3--NACEMR0l03i7AStMA480/A480M.-ASNIESA480/SA480M//CORR.TEST ASTM
4262-E: OK i/ CORROSION INTERGRANULAIRE SELON ISO365li2:OK

26
Identification of the product 807

ldentification du produit - Identitizierung cles Erzeugnisses
I}TELTED IN BELGIUM, MADE IN BELGIUM

Dimensions
Dimensions - r\bmessungen

Number of pieces BoB

Nb de pieces - Stueckzahl I

Thickness 809 i WiOttr 810

Epaisseur-Staerke, Largeur- Breite

6.00 mm I 1500.00 mm

Length 811

Longueur - LaengeCoil n. j Heat n.
N.Bobine - Band Nr. i N.Coulee - Schmelz Nr.

80203758 , 802A37

Net weight 813

Poids net - netto Gewicht 13720 KG

CHEMICAl, ANAI,YS|S - ANALYSE CHIM|QUB - CHENTISCITE Z\"TSAMMBNSn'TZUNG

C Si Mn Ni Cr Mo Ti N S P Co

Required -Exige %rnini
Anfordenrng. 9omaxi 0 010 0.75 200

8.00

10.50

17.50

19 50 0 100 0.0l5 0 045

Cast Analysis
Analyse coulee

Analyse Sclunelze

0.025

c71

0.43

c72

t.44

c73 c74

8.01 18.02

c75

0.36

c76 c77

0.068

c78

0.001

c79

0.030

c80

0.187

c81 c82 c83 CB4 cB5 c86

Ilositive rnaterial identification caried out : OK.
'['ests rle verification der la confonrrite de la uuance fburnie : OK
Venvechsl un gpmefi.rng wulde dulchgefuehrt : OK

c04

D52

ce3

Local ton ( ) MECHANICAL PROPERTIf,S . PROPRIETES MECANIQUf,S . MEC}IANISCHE WERTE EN ISO 6892.I B / A.SA 370 cza

Room temperature - Tempdrature ambiante - Raumtemperatur Test ternperature (oC) : ' C03

I

2

Direc tion (2) I'ield or proof strength
Limite d'elasticite
Dehnsrenze ivlPa

Tensile Strength
Rdsistance d la traction
Zuglbstigkeit MPa

Elongation after I'racturr
Allongernent apr-ds rupt.
Bruchdehnung %

Hardness
Duretd
Haerte

Yield or proof strength
Limite d'elasticite
Dehngrenze MPa

Tensile str.
Rdsist. MPr
Zugfestigkeit

f,longation ol

Allongement.

BruchdehnunlRequired
Exige
Anforderung

mlnl
rnaxi

RnO.2nl" RnlTo Rm A5 50mm HRBW Rn0.27o Rol To Rm A5

210 250 520
740

45 45
92

T Obtained
Obternr

Ergebnisse

317

c11

358

c14

633

c12

53

c13 c15

52

c31

87

86

c16 c17 c18 c19

Impac't strerrgth test

Essai de r6silience
Kerbschlagzaehi gk eitstest

Corrosion test

Test de corrosion
Konosionstest

E0 2(T)/R(T)
oh

c05
C40 | t1'c1 C44

EN ISO 36sll2 - A:OK
D51

c50
50

c51 c52 c53 c54 c55
I

c42 lnternal cleanliness. A 57[J:CE}

Location of the sample (1)
Emplacemelrt de l'echantillon
Lage des Probenabsclurittes

l. Front - Debut - Anfang
Z.Back-Fin-Ende
3. lv{iddle - Nlilieu - tvlitte 

Co1

The delivery is in accordance with the order
La fourniture est confonne aux exigences de la commande

Die lief'enrng entspricht den Bestellbeditrgungen 201

271212018

Der Werkssachverstaendige

Organisation inspection

Organisrne eti'ou sen'ice controle
lJ eberwachungsabtei I un g

Quality Departrnent

The inspector
Le responsable D. Raemaekers

Packing list
Avis d'expedition 2018030767-100055
Liet'erscheinNummer A10

Direction of the test pieces (2)
Orientation des tiprouvettes

Pr.<lbenriclrtung
T. Transverse - Tral'ers - Quer
I. Longitudinal - Long - Laengs 

C02

Marking, inspection and measurement : without obiection
Contrdle de marquage, d'aspect et de dimensions : satisfaisants

Pruefung der Sternpelung, des Oberflaechenaspekts und der

Abmessungen : ohne Beanstandung

D01

ZSO7O1 - PSs



@ @F@
Conespondentieadres:
Aperam Genk
Swinnenwrjerweg 5, Poort Genk 7523
3600 Genk, Belgium
Tel. +32 (0)89 30 2l I I

IVIILL CERTIF'ICATE BS EN 10204/3.7

CERTIFICA DE RECT,PTTON NI.' I'N IO2O4/3.I

ABNAIIN,IEPRTIET'ZETIGNIS I}IN EN I O2f'4l3. I
A02

N-Nr-N 18K0009909-CE VOt Ao3

Factory Production Control certitied by Tl.jV SLID Industrie Service Crnbh
with certiticate nr 0036-CPR-M-043-20 1 l.
In compliance with the Construction Product Regulation Nr 305/2011/EU.

za5

Man ufacturerts works order uu nrber
No de la commande usine productrice
Werksauftragsnumrner

8043 l 73 W A2-207 33 | E7 4 | $2
A08

Surveyorts rnflr
Clachet de I'expe

Stempel des

Werkssachversti

k
rt ,NK Purchaser and/or consignee

Client etie1l destinataire

Besteller urrdioder Ernpfaerrger

APERAN,I SS&S GERI\TAN 1'

I{ildener Strasse 28

40699 Erkratlr
DET-ITSCHLANI)

Pu rclraser's order number
N'' de cotnmarrde client
Kundenbestellnunrmer

8{r2769 t 5e
A07

lelr
203

Product - Produit - Erzeugnis
C-'OILS, HOT ROLLED, ANNEr\LED AND PICIKLED
COILS. LAlvltNE A CHAUD, RECLjITS + DECAPE
COLS. WARI\{GEWALZT. GEGLUEHT I.JND GEBEIZT

801

(- ustomer article number
N.article client
,,\rtikelnulnrner des Kunclen

ART00009l
r\09

Steel designation
Ddsigrrratir:n de I'acier
Stahlbezeichnung

EN t0088-4-2009 t.4307 /1.4301

Finish
Presentation

Ausfuehnrng

ID

Steelmaking process

Mode d'elaboration de l

Plod.proces: Electric ar

Proc.fabric.: Four d arc

t erti gungsabl auf: t'.lekt

c70

I'acier - Stahlherstellungverfatren
'c tirrnace - VOD/AOD - Continuotrs casting
- VOD/AOD - Coulee continue
ro-Ofen - VOD/AOD - Stranggussanlage

Product delivery condition
Etat de livraison du produit - L,ieferzustand

Solution treated:
Hypertrempe: 1050 oC

[,oesun gsgegl+a[gsschreckt:

Forced eir-we terlair forc6-eeu
Geblaese Luft-Wasser 804

Any supplementary rr
Prescriplions suppl6me

:quirements Bo3

ntaires - Zusdtzliche Anfordenmgen

za6

ldentification of the product 807

ldentification du produit - ldentifizierung des Erzeugnisses
MELTED IN BELGIUM, MADE IN BELGIUM

D

Dirnensions
mensions - Abmessungen

Number of pieces 808

Nb de pieces - Stueckzahl I

Thickness Bog

Epaisseur - Staerke

6.00 mm

tvidth 810 i 1s1g1tr 811

l,argeur-Breite ILongueur- Laenge

1500.00 mm i

Coil n. i Heat n.
N.Bobine - Band Nr. i N.Coulee - Schrnelz Nr.

80203758 : S02A37

Net weight 813

Poids net - netto Cewicht 13720 KG

cHn,NrrcAL ANALYSTS - ANALYSE CHTMTQUE - CHEMTSCHE ZT.TSAMIIIENSETZUNG

(l Si Nln Ni Cr N'lrt Ti N S P Co

Required -Exige ?6rrrini

Anforderung. 9ornaxi 0.030 0.75 200
800
I 0.50

17.50

19.5t) 0 100 0.01ir 0.t)45

Cast Analysis
Analyse coulee

Analyse Schrnelze

0.025

c71

0.43

c72

t.44

c73

8.01

c74

18.02

c75

0.36

c76 c77

0 068

c78

0.001

c79

0.030

c80

0.187

c81 c82 c83 c84 c85 C86

Positive nra{erial iclentification carried out : OK
fests de vdrillcation de la c.onformite de la nuance fournie : OK
Vervechslungprtrefung w'urde durchgefuehrt : OK

c04

D52

c93

Local ion(l lvlEcHANlcAL pROpf,RTIES - PROPRTETES MECANIQUES - MECHANISCHE WERTE EN ISO 6892-l B / A-SA 370 c20

Room temperature - Ternp6rature ambiante - Raumtetnperatur Test temperature ("C) : C03

I

2

Direc ion (2)

Required
Exige
Anforderurrg

mini
maxi

I'ield or proof strength
Limite d'6lasticit6
Dehngrenze tt'lPa

Tensile Strength
R6sistarrce d Ia trac'.tion

Zugfestigkeit MI'a

[longation after fracturr
Allongernent apris nrpt.

Bruchdehnung %

Hardness
Dwetd
Haerte

Yield or proof strength
Limite d'elasticite
Dehngrenze MPa

Tensile str.
R6sist. MPe

Zugfestigkeit

f,longntion ol

Allongement.

Bruchdehnunl

Rp0.27o Rpl%' Rrrr A5 50mm HRBW Rp0.27u Rul %o Rm A5

210 250 520
700

45 45

92

'T Obtained
Obtenu

Ergebnisse

317

c11

358

c14

633

c12

53

c13

s2

c15

87

86

c31 c16 c17 c18 cl9

hnpact strength test

Essai de resilience
Kerbschlagzaehi gkeitstest

Corrosion test

Test de corrosion
Korrosionstest

80.2(T')/R(T)
%

c05
C40 | tr'c) C44

EN ISO 365112 - A:OK
D51

50

c50 c51 c52 c53 c54 c55
I

:: c42 lnternal clearrliness: A B: C: D c57

Location of the sample (l )
Ernplacernent de I'echantil lon
Lage des Probenabsclrrrittes

l. Front - Debut - Anfang
2.Back-Fin-Ende
3. Ir/iddle _ N{ilieu _ Ir4itte 

C01

The delivery is in accordance with the order
La fbumiture est conforme aux exigeuces de la cammande

Die lieferung entspricht den tlestellbeditrgurrgen 7,:01

0rganisation inspection
Organisrne etiou sen'ic,e contr6le
Ueberwach ungsabtei I urr g

Quality Departmerrt

2712t20t8

The inspector
Leresponsable D' Raemaekers
Der Werkssachverstaendige

Packing list
Avis d'expedition 2018030167-100055
LieferscheinNummer A10

Direction of the test pieces (2)
Orientation des dprouvettes
Probenrichtung

T. l'ransverse - Travers - Quer
[,. Longitudinal - l-ong - Laengs 

C02

Marking, inspection and measurement : without objection
Contrdle de marquage, d'aspect et de dirnensions : satisfaisants

Pruefung der Sternpelung, des Oberflaechenaspekts und der

Abmessungen : ohne Beanstandung

D01

ZSQ7O1 - PS5



Correspondance add ress
,\dresse de correspondance - Adresse fiir briefwechsel

Swinnenwijerweg 5, Poort Genk 7 523

3600 Genk, Belgium CE01

Annex to certificate 18K0009909-01 l'01
Annexe du CCPU

Anlage Zurrr Zeugrris

cE02

Certificate
CCPU - Zeugnis

r8K0009909-cE vOl
cE05

Certificete of Production Control Number
Numero du certificat de contrOle de la production
Zeugnisnummer von Produktionskontrolle
(|036-CPD-43-20 | |

cE03

CEO6

Year I I
Ann6e

Jahr

cE04

Illanufecturer's works order number
No de la commande usine productricc
Werksauftragsnunmer

8043 l 7 30 I 02-207 33 tE7 4 I 02

Purchaser and/or consignee
Client et/ou destinataire
Bestel I er undioder Ernprl'aenger

APERAIVI SS&S G ERIITANY
Hildener Strasse 28

40699 Erkrath
DEUTSCHLAND

Purchaser's order nurnber
N" de contmancle client

Kundenbestellnumnrer

80r769|s9 cl0g

Customer article number
No d'article client

Artikeln umnrer des Kundes

AR',r000o9t c[:t0

Identification of the product
ldentrfictaion du produrt - Identifizierung des Erzeugrrisses

Dimensions
Dimensions - Abmessungen

Coil no

No de bobine - Band Nr
80203758

cEl 1

Thickness
Epaisseur - Dicke

6.00 rnm

t

iwidrh
] Largeur - Breite

i 1500.00 mm
CE12 i

lLeugth
i Longueur - Laenge
l

I

cE13 i cE14

Starnless steel / Acier inoxvdable / Rostfreier Stahl

cE15

EN 10088-4

cE16

Intended uses : building constructions or civil engineering
Usages prdvus : construction immobiliere otr gdnie civil
V orgesehene Verwendungen : Hochbauten und lngenieurbauwerke

CE17

Declmtion of perfommce :

Diclamtion des perfommces : DOP.Nr.GNK.0I.0|/CNK.02.01
Leistungssklarung :

DoP available on website Aperam : ww.apflam.com/europe/news-publicstionvdocunentation/certifications/approvals

CElB

Steel
Acier 1.430711.430l
Werkstoff

CE19

Hot rolled
Larnind d chauc!

$'arnrsew'alzt

cE20

CoilibobineiBand

cE21

Elongation I Allongement,/ Bruchdehnung
Torsile strenglh / Rdsistance d la tmction / ZLrgfestigkeit

Yield strength,' Limite d'elasticiti / Dehngreue
Impact str€ngth / Resistece au ohoc / Kerbschlagziihigkeit
Weldability / Aptitude au soudage / Schweisseignung
Duability / Drrmbilite / Dauertaftigkeit
Characteristics expressed as indicated in the above mentioned DOP
Tolerances on dimasion md shape / Tol6mces sw les dimensions et sur fonne / Grembmasse rmf Fomtolsren : EN ISO 9444-2

cF22

Regulated substance : tto perfolmanoe detennined
Substance reglementde : aucune perfonnance detelminde
Regulierter Stoff: keine Leistung lestgestellt

cE23


