
, 
ACERINOX...-•• 	 01-•ISAs / 

Abn. 8' hmeprtifzeugnis 
BABRICA .DEL CAMPO DE 	

,../.:,;. • ,..,,s-f EMS 64,,,,2). , 
0 4' • ' 	 INSPECTION CERTIFICATE.' 

000110mES (LOS BARRIOS) 	.!). li' 	.. 	% • 
GIBRALTAR 

	

LI 	' TENO. (39) - 956 62 93 00 	ri' 4 Immo 	 .•Pri_if - Nr. 	FO 2016 26633 20001 •E 
P.O. BOX 83 	 ',87. i5 8/$ 	. 	 , • 	... Inspection No 

o 	 EN 10204 -.. 3. 	-:. 	. 

	

ACCORDING TO 	 -I  81370 LOS BARRIOS (CAM8) 
1 ...... 	.... 	.... 

...:.:1::Aabredited. Body 

B.esteller- Georner• 	 Auftrags Nr :or orders' 	'. 	Bestellung Nr - vorr order 
JAR VENPAA SERVICE CENTER, TIBNO 	 SO 27401 	 4500855068 

Prufgegenstand_ arrrrie 	 Werkstoff-Nr und Lieferzustarid, .- Material n. and Condition of Delivery 
BAND (COIL) 	 1.4301/1.4307 	28 

Werkstoff Normbez Standard - orode of 9O5050: 	 •Werksbez .-_--0,, Grade 	 Erschmelzungsart- Steelmaking Process 
• A=A0D Verfahren - .a.G 

X5 CRNI 18-10/X2CrNi.18-9.•."' 	 Acx - 160 	 A 
Anforderungen • -- Technical requirementi- . 	 .K6finzeichnung - Marking 

Schmelzennummer - ...f...il 
EN 10028-7/TRE3 100/AD-2000-MERKI3LATT W2/W10 DGRL 97/23/EG (PED)• " 

Zeichen des Lieferwerks - Gr.,. of [tie manuf act e 	 Stempel des Sachverstandigen as.e.r.r, sea.. 
• .• AMINO 	 4511 

PCs Nr. 	Stiickzahl 	 :, Abmessung - Dimensions 	 Schnielze Nr 	Probe Nr 
Item N° 	Quantity 	 mm 	 Heat N° 	Test N° 	.... • .... . . ... 

22 	1 	 2,000 x 1.250,00'.. 	 L9BN .. 	: 04L9BN 

Chemische -Ana yse - Chemical Composition (%) .. 
Schmelze.Nr • 
Heat N° 	 C 	CR., 	MN 	N 	NI 	P 	S 	$1 
AnfOrderungen 	 . 	17,500 	 8,000 
Requirements 	 0,030. 19,500 	:2,000 	0,100 10,500 	0,045 	0,015 	1,000 
L9B.N. 	 0,015 ••• 18,150 	-• 1,820 	(:)17.1 	8,040. 	..0,030 	0,001 	0,356 .: 

KU UKI(.1 

11111 11 111 11 1 1111 111 II 
0162961 

	

f- 	r 
Mechanische..Eigenschafte.n.- Mechanical Properties. . --Pr-Temp/T: Temp. 20° C 
Probe Nr ..• 	 Prob.-Lage . Absnilersosbuendaeos Rm.. • . •Rp'0.2 — •Rp 1.0 	A80 
Test N° • • • • 	 5" " ."" DIM. of specimen ,N/mrn2 	N/mm2. Nirrim2 	%' 
Anforderungen 	 Breite x Dicke: .. - 540,00 	230,00 	260,00. 	45 00 
Requirements 	 Width x Thicknes 750,00 

frifil 	. - 
04L9BN 	 C T 	20,000 .. 2;00 604,59 	277,01 	305,67 	... 56,23' 

.. Besichtigung add Masskontrolle wurden•durchgefOrt: O.B. Surface and dimensions controlled:O.K. 	 WERKSACHVERSTAND GER 
WORK INSPECTOR prehreWmearktsetroafflis: resistant tgoe getne.ri gn trea nkuriisatra IGI ion erroKsoiror ons;eosn tgaecmcdosrsconEgNElt,SA3c6 :521 2 

A. Fletedia 
Spektroskopische. Identitatspriif u ng:. 0 B. Spectrometrical Identity test: O.K. 
Warmebehandlung: Gliihen bei 1050 - 1100'°C . 
Heat treatment; 
Und Abschrecken mit Loft, cooling with air. 
Die Lieferung entspricht der Bestellung. The delivery's in accordance with the order 	 Zeugnis ist per EDV erstellt und Ohne 

Unterschrift gOltig gemass E7Norm 10204 [sailed in agreement with TCIV SCID Industrie Service GmbH (02119831 

,Pa1mones, 30 	JUNIO : 	2016. 

FDT)71::; ' 



ACE'RINOX 
EUROPA 
FABRICA DEL CAMPO.DE 

GIBRALTAS 

PALMONES (LOS a,RRI..) 

TFNO. (3.4) - 956 62 93 00 

FAX 	- 956 62 93 II 

P.C6: BOX 82 

11 .370 LOS BARRIOS (CADIZ) 

1 ACHIINIIII 

by Accredited Body 

PROBE A80 

INSPECTION CERTIFICATE 
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 

780,  

s 	 /A.  

3.1 

ACCORDING TO EN 10204 
GEMASS 

CERTIFICATE N° 
ZEUGNIS NS. 

F02016 26633 50001 5 

. YOUR, ORDER. N° CUSTOMER OUR ORDER N° 

4500855068 SO 27401 
INSPECTOR'S STAMP 

jARVENPAA SERVICE CENTER.TIBNO 

A sPONkA 70 2 

FIN-04400 JAR VENPAA 

FINLANDIA 

STEELMAKING PROCESS 
, rELLUS 	 : :ESS 

TRADE MARK 
UPS .  HERSTRI .1. 

ACItINOX 
STEMPEL• 	 .KS.0),CHVE00 TA/S.  0. 

A.O.D. 
FINISH 
ADS PUBRUNG 

•INTERGRANULAR:.CORROSION 
INTERKRISTALLIXE KORROSION. 

GRADE 
WERKSTOFF 

REQUIREMENTS 
ANFORDERUNGEM 

28 EN 10088-2:2014 Acx 160 1.4307 	• EN ISO 3651-2 

DIMENSIONS 
ABMEESBWGEN 

Box 
COIL/KISTE 

MARKS 
POS. 

QUANTITY 
STUCKZAHL 

TEST N° 
PROBE NR 

CONTENT 
INHALT 

THICKNESS 
LUCKE 

WIDTH 
BREITE 

LENGTH 
LANGE 

04L9BN A 2,000 1250,00 04L9BN A 

CHEMICALANALYSIS/ CHEMISCH ZUSAMMENSETZUN 
HEAT N° 
100ME0)00 OR C 	CR MN NI 	P 	S 	SI 

REQUIREMENTS 
ANFORDERUNGEN/ 

17,500 8,000 
0;015 2,000 0,110 10,500 0,045 0,030 19,500 1,000 

1,820 0,071 8,040 0,030 L9BN 0,015 18,150 0,001 0,356 

MECHANICALPROPERTIES/MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 
TEST N° 
PROBE N. 

Rp 1.0 
N/mm2 

Rm 
N/mm2 

Rp 0.2 
N/mm2 tt, 

REQUIREMENTS 
00000090000E3 

04L9BN 

520,00 220,00 250,00 45,00 

604;59 277,01 305 .,67 	56;23 

SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL 
OBEPPLACHEN- ROD ABMESSBUGSKONTROLLE 

REMARKS / BEOBACHTUNGEN 

The delivery is in accordance with the order 

SATISFACTORY 
OHNE BEANSTANDUNG 

WORK INSPECTOR 
WERKSS ' 6  • 

A. Heredia 

Palmones, 30 	JUNIO 	2016 

FDT0009 



ACENDIUM 

by Accredited Body 

CUSTOMER 

JAR VENPAA SERVICE &ENTERTIBNO 

AspeiNkAtif 2 

FIN,04400 JAR VENPAA 

FINLANDIA 

1 7,560 
19,500 

8,000 
10,500 

A80 
°/iti 

Palmones, 30 	JUNIO 	2016 

ACERINOX 
EUROPA 
FABRICA DEL cAmpo DE 
ETBRALTAD 

PALMONBS TLOS BARRIOS) 

TFNO ■ 4) - 956 62 93 00 
FAR 	(34) - 956 62 93 11 

P.O. BOX 83 

11370 LOS BARRIOS (CADIZ) 

INSPECTION CERTIFICATE 
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 

CERTIFICATE N° 
ZEUGN/S HP 

ACCORDING TO EN 10204 
GEMESS 

F02016 26633 110001 K 

OUR ORDER N° 	 YOUR ORDER N° 

SO 27401 	 4500855068 
INSPECTOR'S STAMP 	1 STEELMAKING PROCESS 
STEMPEA iES 14EERSSACRVERETf.AETT, 	RERHZDAAHNUS,DDZESS 

TRADE MARK.: 

AOC(1111101( 

.INTERGRANULAR.CORROSIOls 
INTEPDRISTALLINE HORROSDON . 

GRADE 
WERESTOFF 

FINISH 
AUS FUI-112 .17. 

REQUIREMENTS 
ANFOREERUNGEN 

28 EN 100382:2014. 1.4301 . . • • EN ISO 3651-2 Acx 160 

DIMENSIONS 
'ABBESSUNGEN 

COIL! BOX 
COIL/KIM 

TEST N° 
PROBE NR. 

WIDTH 
BRETTE 

LENGTH 
LANCE 

QUANTITY CONTENT 
THROAT 

THICKNESS 
DICKE 

MARKS 
POS. 

04L9BN 2,000 1250,00 1 04L9BN A 04L9BN A 22 

CHEMICALANALYSIS/ CHEIVIISCH ZUSAMMENSETZUN 
HEAT N° 

CR MN NI 51 

REQUIREMENTS 
ANFORDEZUNGEN 0,110 1,000 . 0,070 2,000 0,045 0,015 

0,071 L9BN 18,150 1,820 8,040 0,030 0 ,00 1 0,356 0,015 

MECHANICALPROPERTIES/MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 
TEST N° 
PROBE N. 

Rm 
N/mm2 

Rp 0:2 
N/mm2 

Rp 1.0 
N/mm2 

REQUIREMENTS 
ANFORDERUNZEN.. 

04L9BN 

230,00 . 45,00 540,00 260,00 
750,00 

277,01 604;59 305.67 56,23 

REMARKS / BEOBACHTUNGEN SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL 
OBERFLACHEN- UND ABINESSUNGSKONTPOLLE 

The delivery is in accordance With the order 

SATISFACTORY 
OHNE BEANSTANDUNG 

WORK INSPECTOR 

FDTO 009 



NB 	 P 

Amin 

by Accredited Body 

CUSTOMER 
RUNDE 

1: .././113V.EIV.p.M.:SERVICE:CENTER,T■ No 
ASPONKATU. : 2 • • . 

•• • •F11\104400 . JARVENPAA 

'•_FINLANDIA 

.0.V13.013.KR N °  
•.• 	 .•.•. 	 .•.•.• . • . • . 

A50 

A. Heredia 

Palmones, 30 	JUNIO 	2016 

ACERINOX 
EUROPA INSPECTION CERTIFICATE 

ABNAHMEPRUFZEUGNIS 
FABRIC), DEL.  cAmec DE 
GIBRALTAR ,  .. 
PALMONES . ,(LOS BARRIOS) 

TENS. ' (34) - 956 62 93 00 

FAX (34) - 956 62 93 II 
P.O. BOX 83 
1,1370 LOS BARRIOS (CADIZ) 

3.1 

ACCORDING TO EN 10204 .mhs. 
CERTIFICATE N° 
ZEUGNIS.F.- 

F02016 26633 80001 R 

YOUR ORDER N° 

4500855068 
STEELMAKING PROCESS 

SO 27401 
INSPECTOR'S STAMP TRADEMARK: 

•STEMEE, DES' HERSTELL'. 

AMR 
STEMPEL •.DES WERKSSACHVERSTANDra•N• • WERSTELLUNGSPROZESS ' 

FINISH 
AUSFORRUNG 

.INTERGRANULAR'CORROSION 
INTERKRISTALLINE KORROSION 

GRADE 
WERKSTOFF 

REQUIREMENTS 
ANFORDERUNGEN 

20 • ASTM A240Ed15a/A480Ed16-ASME SectIA SA240/SA480Ed15 ASTM-A-262 PRACTICA E. Acx 160 TP-304 

DIMENSIONS 
• ABMESSUNGEN 

QUANTITY 
STTYCKZAHL 

TEST N° 
PROBE NR. 

COIL/BOX 
COIL/RISEN 

CONTENT 
INSULT 

THICKNESS 
DICKE 

WIDTH 
BREITE 

MARKS 
POS. 

LENGTH 
LANGE 

04L9BN A -2,000 04L9BN 04L9BN A 1250,00 22 1 

CHEMICAL ANALYSIS! CHEMISCH ZUSAMMENSETZUN 
HEAT N° 
SOHN.. NO CR MN NI 5 1 

REQUIREMENTS 
ANEORDERUNGEN 

17,500 8,000 
0,750 0,080 0,100 19,500 2,000 10,500 0,045 0,030 

0,030 L9BN 0,015 18,150 1,820 0,071 8,040 0,356 0,001 

MECHANICALPROPERTIES/MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 
PROBE TEST N° 

PROBE N 
Rm 
N/mm2 

Rp 02 
N/mm2 

HV10 

REQUIREMENTS 
.FORDERUNSEN 

205,00 515,00 40,00 
: 201-,00 

277,01 041.918N 604,59 53,23 

REMARKS/ BE018ACHTUNGEN SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL 
OBERFLACHEN- SINS ABMESSUNGSKONTROLLE 

Temperature de hipertemple entre 1050 y 1100 ° C. 
The delivery is in accordance with the order 

SATISFACTORY 
OHNE BEANSTANDUNG 

WORKINSPECTOR:.: . :: 
WERKSSACWVERSTMDIGEA 

FDT0i 0 09 



AMINO 

by Accredited Body .  

18,000 
19,500 

A50 
°A .  

ACEIRINOX 
EUROPA 
FABRICA DEL.  CAMPO DE 

INSPECTION CERTIFICATE 
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 	 3 . 1 

PALMONES 4LOS BARRIOS) 

35140,...(4) - 956 62 93 00 

FAX (34) - 956 62 93 11 

P.O. : BOX 83 

11570 LOS BARRIOS (CADIZ) 
CERTIFICATE N° 
ZEUGNIS KR 

ACCORDING TO EN 10204 F02016 26633 20002 7 

YOUR ORDER N° CUSTOMER OUR ORDER N° 

SO 27401 4500855068 JARVENPAA SERVICE:CENTER.T.16NO 

ASPONKATU 2 

FIN-04400 JARVENPAA 

FINLANDIA 

INSPECTOR'S STAMP •:•• . 	. STEELMAKING PROCESS 
3FER5 TE,ELTZTPROZESS 

TRADE MARK 

ACBUNDX 

A.01). 
FINISH 
AUSZTIHRUNG 

INTERGRANULAR CORROSION 
/NTERKRISTALLINE KORROSION 

GRADE 
NERNST°, 

REQUIREMENTS 
ANFORDERUNGEN 

ASTM-A-262 PRACTICA E TP-304L ASTM A240Ed15a/A480Ed16-ASME Sec/IA SA240/SA480Ed15 Acx 160 

DIMENSIONS 
ABMESSUNGEN 

COIL! BOX 
COI,NISTE 

THICKNESS 
DICKE 

LENGTH 
LANGE 

MARKS 
POS 

QUANTITY TEST N° 
PROBE NR 

CONTENT 
INHAuT 

WIDTH 
BREITE 

2,000 22 04L9BN 04L9BN A 04L9BN A 1250,00 

CHEMICALANALYSIS/ CHEMISCH ZUSAMMENSETZUN 
HEAT N° 

$ 1 CR MN NI 

REQUIREMENTS 
ANFORDERUNGEN4 .  

8,000 
0;030 0,750 0,030 2,000 0,100 12,000 0,045 

L9BN 0 ,00 1 0,015 18,150 1,820 0,071 8,040 0,030 0,356 

MECHANICALPROPERTIES/MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 
PROlt TEST N° 

PROBE N. 
Rm 
N/mm2 

Rp 0.2 
N/mm2 

HV10 

REQUIREMENTS 
ANFORDERUNGEN 

04L9BN 

485,00 170,00 40,00 
201,00 

53;23 C T 604,59 277,01 149.00 

SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL 
OBERELACHEN- 7011 ABRESSUNGSKONTROLLE 

REMARKS / BEOBACHTUNGEN 

Temperatura de hipertemple eritre.1050 y 1100 0 C. 
The delivery is in accordance with the order 	• 
NACELMR0175/1S0 15156-3:2009; NAGE MR0103:2012 (Chem & Mech 

SATISFACTORY 
OHNE BEANSTANDUNG 

WORK INSPECTOR..... 
WEANS SF • 

A. Heredia 

Palmones, 30 	JUNIO 	2016 

FDTO 0 o 9 



ACEIRINOX 
EUROPA 
FABRICA DEL CAMPO DE 

GIBRALTAR. 

PALMONSG . .(LOS BARRIOS) 

TENO,..(34) - 956 62 93 00 

FAX 4  (34) - 956 62 93 II 

P.O.BOX 83 

1070 LOS BARRIOS (CADIZ) 

INSPECTION CERTIFICATE 
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 	3.1 

pint 

by Accredited Body 

CUSTOMER 

iliRVENPAA SERVICE CENTER.TIBNO 

ASPONK4TU 2 
• FIN-04400.  JAR VENPAA • • 

FINLANDIA 

A80 

0769-CPR-VAS-00530 

DoP h. 1/2O,, 

CERTIFICATE N° ACCORDING TO EN 10204. 
GEMASS 	 ZEUGNIS NR . 

FO 2016 26633 20001 Y 

OUR ORDER N° 	 I YOUR ORDER N° 
17N: ,5:.AUF . 1 	 ' .1HRE BESTELL 

SO 27401:: 	 4500855068 
: :TRADE MARK: : 	 INSPECTOR'S STAMP 	STEELMAKING PROCESS 

STEMPEL LTG HERS= 	 STEMPE ; DES•. WSRKE,CFIVERSTi.NLIO. NERS,ELLUN.95PROZESS 

ACHUNUK 

A.01). 
FINISH 
AUSFORRDNG 

• INTERGRANULAR .CORROSIOls 
INTERKRISTALLINE KORROS l0A1 . 

GRADE 
WERKSTOFF 

REQUIREMENTS 
ANFORDERUNGEN 

28 EN 100684:2009 Acx 160 1.4307 

DIMENSIONS 
ABNIESSUNGEN 

CONTENT 
INHALT 

QUANTITY 
STO.CKZABL 

TEST N° 
PROBE NR. 

COIL tBOX THICKNESS 
DICKE 

WIDTH 
BREITE 

LENGTH 
LANGE 

MARKS 
POS. 

1 04L9BN 04L9BN A 22 04L9BN A 2,000 1250,00 

CHEMICAL ANALYSIS! CHEMISCH ZUSAMMENSETZUN 
HEAT N° 
SCHMMLZE NR CR MN NI SI 

REQUIREMENTS 
ANFORDERUNGEN% 

17,560 8,000 
0;100 0;015 too() 0,030 19,500 2,000 10,500 0,045 

L9BN 0,015 18,150 1,820 0,071 0,001 0,356 8,040 0,030 

MECHANICALPROPERTIES/MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 
PROS! Rm 

N/mm2 
TEST N° 
PROBE NR. 

Rp 0.2 
N/mm2 

Rp 1.0 
N/mm2 

REQUIREMENTS 
ANFORDERUMG5.81:.. .. 

04L9BN 

520,00 
700;00 

1 • .604,9 

220,00 , 250,00 45,00 

277,01 ::.:.305.67 

SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL 
OBERFLACEEN- UND ABMERSUNGSKONTROLLE 

RE MARKS / BEOBACHTUNGEN 

The delivery is in accordance With the order 

SATISFACTORY 
Ohne Beanstandung 

WORK INSPECTOR•:• 
WERKSSACGVE7,S.MB9GER . :: .. 

• 

A. Heredia 

Palmones, 30 	JUNIO 	2016 

FDT004 0 
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