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Besteller- c".."*..

Damstaht OY
Auftrags Nr - o.r ora"

sw 3957

Bestellung Nr vo.. o.a". ".
204649 Chister G.

Priifgegenstand - e,ri"r.

BLECH AUS BAND (SHEET)

Werkstoff Nr und Lieferzustand yr:e.1ai n. and c..dr:ion :r: )e11ver!.

1.4301/1 .4307 1D

Werkstoff - Normbez Standafd clade or ilarerial

X5 CRNI 1 B-1 0N2CrNi1 8-9

Werksbez iloLks Gr:oE

Acx-150
Erschmelzunosart- sEeelmakuq . rocese
A=AOD Verfahreh roo proces.-,A

Anforderungen 1e.h:-r.ar .eqxrr.-md,, s

EN 1AA2B-7.TRB 1AA/AD 20AA-MERKBLATT W2A/y10 PED 2014/68/EU EN-lSO 9444 2(Thickness rolerances)

Kennzeichnuno -,",r,""
Schmelzennuri'mer - N. or coii

Zeichen des Lieferwerks

@
Stempel des Sachverstandigen, rnsFectori6 sramp

@
Pos Nr,
Item No

Stiickzahl
Quantity

Abmessung - Dimensions
mm

Schmelze Nr
Heat N"

Probe Nr
Test No

4
7
4

6,000x 1.500,00x 3.000;00
6,000x 1.500,00x 3.000;00

NOCH
NOCE

04N0cH
04N0cE

Chemische Analyse - Chemical Composition (%)

Schmelze Nr
Fleat No CR MN N NI S SI

Anforderungen
Requirements 0,030

17,50C

19,50C 2,000 0,1 00
8,000

10,500 0,045 0,015 1,000

NOCE

NOCH

0,022
0,027

17 ,714
17,67a

1,594
1,634

0,080
0,067

8,1 00

8,1 30

0,034
0,031

0,001

0,001
0,345
0,509

Mechanische Eigenschaften - Mechanical Properties Pr. Temp/T. Temp. 200 C

Probe Nr
Test No

Prob.-Lag Abmessunoen
des Probesfabs
Dim. of specirnen

Rm
N/mm2

Rp U.2
N/mm2

Rp 1.0
N/mm2

A5
o//o

Anforderungen
Requirements

Breite x Dicke
/Vidth x ThiGkness

mm

52U,OU
700,00

210,00 250,00 45,00

04NOCE
04NOCH

CT
CT

20,000 6,00
20,000 6,00

640,33
644,43

332,23
340,14

385,06
390,75

53,69
53,79

Besichtigung und Masskontrolle wurden durchgeft{: O.B. Surface and dimensions cantralled:O.K.
Oer Werkstoff ist bestandig gegen interkristalline Korrosion gemass EN ISO 3651-2
The malerial is res6tant to interaranular corrosion test accordingdE lso 3651-2

spektroskopische ldentitatsprufung: O.B. Spectrometrical ldentity test: O.K.

w?irmebehandlung: Glnhen bei 1050 -'1100'C

Heat treatment:
Und Abschrecken mit aun_ -66111t9 qtth at
Die Lieferung entspricht der Bestellung. Ihe delivery is in accardance with the arder
lssued in agreement with TUV SUD lndustrie Service GmbH (02i1983)

WERKSACHVERSTANDIGER
WORK INSPECTOR

A. Heredia

Zeuonis ist oer EDV erslelll und ohne
Unterichrift g'ultrg gemass E-Norm 10204

Palmones, 2017
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INSPECTION CERTI FICATE
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1

97881AccoRDlNGro EN 10204
GEMASS

CERTIFICATE No n 20,17
ZEUGNIS NR.

20001 Y

CUSTOMER

Damstahl OY

LAAJAMANTIE 1

FI-1343A HAMEENLINNA

FINLAND

OUR ORDER N'
WSERE AUFT

sw 3957

YOUR ORDER NO

204tA9 Christer G.

r.mP:.y*[[," n
U,

INSPECTOR'S STAMP
srEMpEL DEs wERKssAcmRsriimrcEs

STEELMAKING PROCESS
!ERSTELLWCSPROZESS

A.O,.D

REQUIREMENTS INTERGRANULAR CORROSIOI GRADE FINISH

EN 1A088-4:20A9 EN-lSO 9444 z(Thickness Tolerances) Acx 1 50 1.4307 1D

cotl / Box
colt/KrsTE

CONTENT

DIMENSIONS (mm)

MARKS
POS.

OUANTITY TEST NOTHICKNESS WIDTH LENGTH
LANGE

D8833N
D8973N

04NOCH H
04NOCE BD

6,000
6,000

1 500,00
1 500,00

3000,00
3000,00

3
4

7
4

04N0cH
04NOCE

c

CHEMICALANALYSIS/ C H E M I S C H ZUSAM M E N S ETZU N

HEAT N"
C ]R MN N \l SI

REQUIREMENTS
0.030

17,500
1q 500 2,000 0.1 00

8,000
10,500 0,045 0,015 1 .00c

NOCE
NOCH

0,022
0,027

17 ,715
17,675

1,594
1,634

0,080
0,067

8,100
8,1 30

0,034
0,031

0,001
0,001

0,345
0,50€

MECHANICAL PROPERTIES/ M E C H AN IS C H E E IG E N S C H AF TE N

TEST NO Rm
N/mm2

Rpo2
N/mm2

Rp 1.0
N/mm2

A5
Yo

REQUIREMENTS 520,00
700:00

200,00 240,00 4s,00

04N0cE
O4NOCH

T
T

640,33
644,43

332,23
340,14

385,06
390,75

53;69
53,79

RE MARKS / BEOBACHTUNGEN SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL
OB.DFd-HEN- N ABMCCc NCSFS\-POLL!

The delivery is in accordance wlth the order

SATISFACTORY
Ohne Beanstandung

WORK INSPECTOR
LrPD?ec..mmrcrnmr.Fp

ltTct4t

) )

Y:E W:Y)
ln"{

A. Heredia

Palmones. 23 ENERO 2017
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I NSPECTI ON CERTI FI CATE
ABNAHM EPRU FZEUGN IS 3.1

AccoRDlNGro EN t0Z0+ cERTrFrcArENo 732017 97881 200027

CUSTOMER

Damstahl OY

LAAJAMANTIE 1

FI-13430 HAMEENLINNA

FINL/ND

OUR ORDER N"
NSERE AUFT

SW 3957

YOUR ORDER.NO
I HOF B!51 ELL

TRADE MARK
STEMPEL DES HERSTELT

INSPECTOR:S STAMP
stsuprr oei wER(ssacmRsrfuDTGEN

STEELMAKING PROCESS
grnsrrlimespnoztss

A.O-D.

REQUIREMENTS INTERGRANULAR CORROSIOl GRADE FINISH

ASTM A240Ed1 5a,A4B1Ed1 6-A5ME SecllA 5A240/SA480Ed1 5 ASTM A 262 PRACNCA E Acx 1 5A TP-304L

cotL / Box
COIL/KISTE

CONTENT
IMALT

DIMENSIONS (mm)

MARKS QUANTITY TEST NOTHICKNESS
D1Cre

WIDTH LENGTH

D8833N
D8973N

04NOCH
04NOCE

H
BD

6,000
6,000

'1500,00

1 500,00
3000,00
3000,00

J

4
7
4

04NOCH
04N0cE

C
C

CHEMICALANALYSIS/ C H E M ISC H ZU SAM M E N SETZU N

HEAT NO
SCHMETZE M U CR MN N NI SI

REQUIREMENTS
NFORDERNGEN 0,030

17,500
19,500 2,000 0,1 00

8,000
1) noo 0.045 0.030 0.750

NOCE
NOCH

0,022
0,027

17 ,715
17,675

1,594
1,634

0,080
0,067

8,100
8,1 30

0,034
0,031

0,001
0,001

0,345
0,509

MECHANICALPROPERTIES/ M E C HAN ISC H E E IG E N SC HAFTE N

TEST NO
P!a,BE ti

PROBE Rm
N/mm2

Rp 0.2
N/mm2

A50
Yo

HRB

REOUIREMENTS
NIOM!XWGEN

485,00 170,00 40,00
92.00

04NOCE
04NOCH

C
C

T
T

640,33
644,43

332,23
340,14

52,69
52,79

86,00
90,00

RE MARKS / BEOBACHTUNGEN SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL
oRnR. AcHnN

Temperatura de hipertemple entre 1050 y 1 100 ' C

The delivery is in accordance with the order

SATISFACTORY
OHNE BEANSTANDUNG

WORK INSPECTOR
NERKssacN!Rar,iim JGER

)

A. Heredia

Palmones, 23 ENERO 2017
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INSPECTION CERTI FICATE
ABNAHMEPRUFZEUGN IS 3.1

AccoRDlNGro eN t0204 cERrlFlcArE No n 2p17 97881 20002 R

CUSTOMER

Damstahl OY

LAAJAMANTIE 1

FI 13430 HAMEENLINNA

FINL/ND

OUR ORDER N'
rli:nqE i-:' 

sw 3957

YOUR ORDER NO
IHRE BES1!-r

204649 Christer G.

Ir33:#*[L ngI,
INSPECTOR'SSTAMP
srEMPEr DEs wmisiacmrstiroreeN

STEELMAKING PROCESS
sapsisrrmcsrnozrss

A.O.D.

REQUIREMENTS INTERGRANULAR CORROSIOl
TNTERKRTSTALIINE KORROSION

GRADE FINISH

ASTM A24AEd1 5A/A4BOEd1 6-A5ME SECl I A SA24A/SA48AEd1 5-ASME SEC]IA SA24O/SA4BOEd1 3 ASTM-A-262 PRACTICA E Acx 1 50 TP 304

cotL / Box
COIL/(ISTE

CONTENT
lMALT

DIMENSIONS (mm)

MARKS QUANTITY TEST NOTHICKNESS WIDTH
AREITE

LENGTH

DB833N
D8973N

04NOCH H
O4NOCE BD

6,000
6,000

1500,00
1500,00

3000,00
3000,00

J

4
7
4

04NOCH
04NOCE

C
C

CHEMICALANALYSTS/ C H E M ISC H ZU SAM M E N SETZU N

HEAT NO
-K MN \ NI S SI

REQUIREMENTS
0,080

7,50C
q 501 2,00c 0.1 0c

8,00c
10,50c 0,045 0.03c 0,75C

NOCE
NOCH

0,022
0,027

17 ,715
17,671

1,594
1,634

0,080
0,067

8,100
8,1 30

0,034
0,031

0,001
0,001

0,345
0,509

MECHANICAL PROPERTIES/ M E C H AN IS C H E E IG E N S C H A F TE N

TEST N'
PROEE N,

Rm
N/mm2

Rp 0.2
N/mm2

A50 HRB

REQUIREMENTS 515,00 205,00 40,00
92,00

04NOCE
04NOCH

C
C

T
T

640,33
644,43

332,23
340,14

52,69
52,79

86,00
90,00

RE MAR KS / BEOBACHTUNGEN SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL
oBERLLACHEN m aBfl.ccmcs(oMRoJ,F

Temperatura de hipertemple entre 1 050 y 1 '100 o C

The delivery is in accordance with the order

SATISFACTORY
OHNE BEANSTANDUNG

WORK TNSPECTOR
HEP(ssAcNFPsrimrcER

' A. Heredia

Palmones, 23 ENERO 2017


