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ACERINUM 

Abnahmepriifzeugnis 
INSPECTION CERTIFICATE 

: 
. 	 Lottor of approval...from:FAO. T8Y.0.140,616ted..2112-03, 	• 
...Laut,Schroiben des TOO Baden e.,...y.or..,,6•Junt• 1.P.,•wira•auf 	Gegemmiciulung Verzichtet, 

renounce to ChW:OOOniirs...:Om6.rure.. acCiDi-dlOrr:Cile;r.  
• ..• 	• 	... .•• 	-..• 	-.• • • . 

ACCORDING TO EN 10294 
NACI71 	 

3.1 	• 
-PrEif - Nr. 	73 2017 99781 20001 E • 
Inspection No. 

VW 702 

Besteller- c-00.00r 

JAR VENPAA SERVICE CENTER, TIBNOR OY 

Priffgegenstand -  Article 

BLECH (PLATE) 

Werkstoff -  Normbez Standard _ Grade of Material 

X2 CrNiMo 17-12-2 /X5 CrNiMo 17-12-2  

Auftrags Nr - Our order n.  

•Werksbez - 0 ks Grade 

Acx - 240 

Bestellung Nr. Your order n• 

4500974185 Tfina Naaka 

ErschmelzungSart- Steelmaking Process 
• AFAOD Verfahren - .Ace' Process 

A 

Werkstoff•Nr und Lieferzustarid -  Material n. and Condition of Delivery 

1.4404/1:4401 	1D 

Anforderungen , -rech0—.1 re,,,e0 

EN 10028-7/TRB 100/AD-2000-MERKBLA1T W2/14/10 PED 2014/68/EU EN-1S0-18286(Thickne .sS Tolerances) 

Kennzeichnung - M 'arking 
Schmelzennummer - ot coi.1 

Zeichen des Lieferwerks _ .rand or the. 	 Stempel des Sachverstandigen nspector's stamp 
	

011 

Pos Nr. 
Item N° 

Stiickzahl 
Quantity 

Abmessung - Dimensions 
mm 

15,000x 1.500,00x 3.00000 
: 15,000.i 	 00. 

Schmelze Nr 
Heat N°. 

 	........... 	 
P5LW-: 
P5LW: 

Probe Nr 
Test N° 

05P5LW 
95P5LW 

Chemische Ana yse - Chemical Composition (%) 

Schmelze Nr 
Heat N° 
	

CR.. 	MN 
	

mo 
	

NI 
	

SI 

Anforderungen 	 16,500 
	

2,000 
	

10,000 
Requirements 	 0,030 18,500 2,000 2,500 0,100 13,000 0,045 0,915 1,000 

P5LW 
	

0,017 16,725 1,21.30 .2,038 0,045 1.0,1. 00 0,02? 0,001 0,361 

Mechanische Eigenschaften - Mechanical Properties Pr. Temp/T. Temp. 20°C 

Probe Nr 
Test N° 

Prob.-Lage 
yes of Test 

Abmessungen 
des Probestabs 
Dirh, of specimen 

Rm 
N/mm2 

RP 0:2 
N/mm2 

•Rp 1.0 
N/rnm2 

A5 
ok  

Anforderungen 
Requirements 

Breite x Dicke 
Width x Thickness 

mm 

520,00 
670,00 

220,00 260,00 45,00 

05P5LW B 
	

CT 
	

30,000 15,00 593,51 
	

285,05 331,05 	53,07 

Besichtigung und NlasSicentronewurden•durchgefUrt O,B. Surface and dimensions contrdned:O.K. 	 
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Spektroskopischeldentitatsprufung,0 B. SpeCfrOirleffiCW/Clentfty test:O.K. 
VarnlebehandlunMC3Whenbei1050.1100.(: 

Heattreptineht. 
UndAD5chrecken nit Left, cooling with air. 	• 	 • • 
Die Lieferung entspricht der Bestellung. The deliveiy•is in accordance with the order 
Issued in agreement with TOV SOD Industrie Service GmbH (00983) 

: 

WERKSACHVERSTANDIGER 
WORK INSPECTOR 

A. Heredia 

Zeugnis 1st per EDV erstellt und ohne 
Unterschrift gijItig gernass E7Norm 10204 

3-: f.iARE 2017 





REQUIREMENTS 
ANFOR1A RUNG. 

COIL /BOX 
COIL/KISTE 

E3850Z 
E3650Z 
E3850Z 
E3850Z .. 
E3867V.:.: 
E3867\1:::: 

CONTENT 
MALT 

THICKNESS 
D/CKE 

05P5LW BBA 15,000 
05P5LW BBB 15,000 
05P5LW BBC 15,000 
05P5LW BBD 15,000: 
05P5LW 'BAC 15;000: 

:05P5LW BAD 	 15;000:: 

ASTM A240Ed15a/A480Ed16-ASME SeclIA SA240/SA480Ed15 
ASTM A240Ed15a/A480Ed16-ASME SeclIA SA240/SA480Ed15 

INTERGRANULAR CORROSIOh GRADE 
	

FINISH 
INTERKRISTALLINE CORROSION 
	

WERKSTOFF 
	

AUSFUNPUNG 

ASTM-A-262 PRACTICA E 
	

Acx 240 TP-316 	N°1 
AS 	PRACT1CA E 

	
Acx 240 TP-316L 	N°1 

DIMENSIONS (mm) 
ARMES SUNG EN 

WIDTH 
BREITE 

 

LENGTH 
rime 

MARKS 
POS. 

 

QUANTITY 

 

TEST N° 
PROBE NR 

 

1500,00 
1500,00 
1500,00 
1500;00 

1500,00 

3000,00 
3000,00 
3000;00 
3000,00 
3000,00 

• 3900,00 

 

4 
4 
4 
4 

5: 

 

4 
4 
4 
4 - 

05P5LW B 
05P5LW B 
05P5LW B 

O5P5LW .8: 

INSPECTION CERTIFICATE 
ABNAHMEPRUFZEUGNIS 	 3.1 

ACCORDING TO EN 10204 
GemAss 

•CERTIFICATE N° 
EUGN I S N', 

73 2017 99781 20002k 

ACERINOX 
EUROPA 
FAERICA DEL.  CA0IBp.02" 
GIBRALTAR. • . • 
PAIAI00Et'IL6B BARRIOS) 
TFNO. •(54) - 956 62 93 00 
FAX .1 434) - 956 62 93 11 
0.0:000 93 
1111.0 LOS HARRIES (CADIZ) 

ESPARA 

	00658 '800, 

,s
,s1 E MS 

-o
c4 

 

by Accredited Body %  

CUSTOMER . 

:::0 .1.3VEN 174.0E0V10.# 6.1.1i14,:f11*R:OY  
ASPONKATU 2 
F11\40440 .0 JARl;ENglik 
FINLAND 

OUR ORDER.N°. 
..:UG,ERE:ADYL:•-• 

TRADE MARK:. 
STEEPED; DES BER8T8L11 

AMNON 

YOUR ORDER N° 
nr. 	TEL L 	.• • • • 	• • 	• • • • 	. 

VW ..702. I ..... 	 Tnna.Naaka 
INSPECTORS STAMP :.. :STEELMAKING PROCESS 
STEMPE,DES WERKESACEVERSTANDTGEW.• •HERSTELLUNGSPROZESS 

A.O.D. 

CHEMICALANALYSIS/ CHEMISCH ZUSAMMENSETZUN 
HEAT N° 
SCEMELZE NR CR MN MO NI $1 

P5LW 
	

0,017 16,725 1,280 2,038 0,045 10,100 0,029 0,001 0,361 

MECHANICALPROPERTIES/MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 
TEST N° 
	

PROSE Rm 	Rp 0:2 
	

A50 
	

HRB 
	

A200 
PROBE N. 	 N/mm2 N/mm2 

	OA.  

I. • :-.593;51 ' 285,05 	 -51 .07:- 

REMARKS / BEOBACHTUNGEN 
Temperature de hipertemple entre.1050 y 1109°C. 
The delivery is in accordance with the order 	- 
NACE:MR0175/1SO 15156-3:2009; NACE MR0103:2012 (Chem & Mech 
onIy). 
Quality Assurance System in accordance with the Pressure 
Equipment Directive 97/27/PED. 
MateriakoniOes:*itt:E1.4pliSPK*00:MD5.S01. 

FDT0,009 

SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL 
OBERFLACHEN- UND AEMESSUNGSKONTROLLE 

SATISFACTORY 
OHNE BEANSTANDUNG 

WORKINSPECTOR: •.. 
WERKSSAMEESTANDIGER, 1•.•  

A. Heredia 

Palmones, 3 	OCTUBRE 2017 



.
060.6 18,0,  

• I. 	E.̀ 	RC IIINOX 

by Accredited Body' 

CE 
0769-CPR-VAS-00530 

GOP no. 1/A01.5 
ACCORDING TO EN 10204 
GEMASS  

OUR ORDER.he 
UNSERE 	•.• • • 

........................ • • 

TRADE MARK:: 
:cisme,. EEO uses-rum 

.ACERINON 

E3850Z 
E3850Z 
E3850Z 
83850Z 
E3867V • 83867V. 

05P5LW BBA 
05P5LW BBB 
05P5LW BBC 
05P5LW. ;:.BBC 
05P.5LW 
05P5LW. r.BAD  	

1500,00 
1500,00 
1500,00 

.:150,0;00 

1§.00;0.0.  

3000,00 
3000,00 
3000;00 

. 3000,00 
3000,00 
3000,00 

05P5LW B 
05P5LW B 
05P5LW B 

:o5p5(..vy 13, 	 
: p5p5m 	: 
o5P5Lvv :::B: 

4 
	

4 
4 

4 
	

4 
4 
	 4 

5.. 

15,000 
15,000 
:15,000 
15,000 

: 	15;000:-. 
• le,opo:. 

CUSTOMER 
suctik.. 

ORVENPAA::§Egvic:cpyTER,.31/3NORDY 

l'FIN-04400 JARVENPAA' 
'..FINLAND 

INSPECTION CERTIFICATE 
ABNAHMEPROFZEUGNIS 	3.1 

CERTIFICATE N° 	73 2017 99781 20001 Y 
EUGNIS NR. 

YOUR ORDER N° 

VW 702 	4500974185 Tuna Naaka 
INSPECTORS STAMP 	.STEELMAKING PROCESS 
STEMPE,DE,, WERKSSACITIERSTANDIGEN.: 'NERgTELLUN3SPEOZESS : 

• 

ACERINOX 
EUROPA 
FABRICA DEL.  CAMRO.DE  
GIERALTAR.• . 
PREMIERS (LOB BARRIOS) 
TFNO. • 04) - 956 62 93 00 
FAX :134) - 966 62 93 11 
e.o,yeox 83 
11370 LOS BARRIOS (CADIZ) 

ESPARA 

FINISH' 
AUSFuHRUNG 

REQUIREMENTS 
	

INTERGRANULAR CORROSIOh GRADE 
ANFORDERUNGEN 	 INTERKR/STALLINE KORROSION 

	
WERKSTOFF 

EN 10088-4:2009 EN-ISO-18286(ThicknesS.  Tolerances) 
	

Acx 240 1.4404 

DIMENSIONS (mm) 
AEMESSUNGEN 

COIL/BOX 
	

CONTENT 
	

THICKNESS 
	

WIDTH 
	

LENGTH 
	

MARKS QUANTITY TEST N° 
COIL/KISTE 
	I NIIALT 	 DSC. 	 EREITE 

	LANGE 	 POS. 	ETBCKIABL 	 PROBE NO. 

CHEMICAL ANALYSIS! CHEMISCH ZUSAMMENSETZUN 

MO 

2,500 
2,038 

HEAT N° 
SCIRABLZE NR CR MN 

REQUIREMENTS 16,500 
ANFORDERUNGEN 0,030 18,500 2,000 
P5LW 0,017 16,725 1,280 

NI SI 

0,100 
10,000 
13,000 0;045 0,015 1,000 

0,045 10,100 0,029 0,00 1 0,361 

MECHANICALPROPERTIES/MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN 
TEST N° 
	

PROBE Rm 	Rp 012 
	

Rp 1.0 
	

A5 
esoeS NR. 	 N/mm2 N/mm2 

	
N/mm2 

REQUIREMENTS. " 
	

520,00 220,00 260,00 45,00 
AUFONDDRUNGEN• 	.... . . 	 :.  670;00 
0 5P5.LW..:: 
	

.. .. 
	

285,05 
	3.31i06.  

• 
REMARKS'! BEOBACHTUNGEN SURFACE AND DIMENSIONAL CONTROL 

OBERFLACEEN- UND ABMESSUNGSKONTROLLE 

The delivery is in accordance with the order 
Quality Assurance System in accordance with the Pressure 
Equipment Directive 97/27/PED. 
Material complies with NORSOK M-630 MDS S01.. 

FDTOA:18 0 

SATISFACTORY 
Ohne Beanstandung 

WORK INSPECTOR.:... 
0E00500ervE0100001000..  

A. Heredia 

Palmones, 3 	OCTLIBRE 2017 
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